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Adja meg a hiszterézis hiba definiciéjat! (1 pont)

Hogyan illeszthetd linedris karakterisztika egy méréssorozat végpontjaira! Adja meg a mért mennyiség és a mért érték kozotti

Osszefliggéseket! (3 pont)

Adja meg egy érzékel6 felbontasanak definicidjat! (1 pont)
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Hémérsékletérzékel 6k Pontszam: /10

Egy Pt100 ellendllas-hémérd és illeszté aramkore 100 méter tavolsagra helyezkedik el egymastol. Az érzékels vezetékének
ellendllasa 0.05 Q/m. Két vezetékes mérés esetén mekkora lesz a hémérsékletmérés relativ hibaja 9 = 100°C-on? (3 pont)

A hiba csokkentése érdekében haromvezetékes mérést alkalmazunk. Rajzolja fel a mérékapcsoldst és adja meg a
hémeérsékletmérés relativ hibdjat 9 = 100°C-on! (3 pont)
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Rajzolja fel egy PTC termisztor jelleghelyes statikus karakterisztikajat! Ne felejtse el a tengelyeken jeldlni a hozzajuk tartozo

mennyiséget! (2 pont)

Toltse ki az alabbi tablazatot a megadott érzékeldSk jellemzé tulajdonsagaival! (2 pont)
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Pontszam:

/5

Tekintse az aldbbi létradiagramot és egészitse ki az idédiagramot a kimenetek jelalakjaival!

VAR_INPUT
A: BOOL;
B: BOOL;
END VAR
VAR OUTPUT
X: BOOL;
Y: BOOL;
Z: BOOL;
V: BOOL;
END VAR
VAR
T1 TON:
T2 TOF:
T3 TP:
T4 TOF:
END VAR
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Programozasi feladat Pontszam: /10

A feladat egy gyogyszeripari centrifuga iranyitdsa, melyet arra hasznalnak, hogy a dob forgatdsaval az abban elhelyezett alapanyag
nedvességtartalmat csokkentsék. Mivel az alapanyag robbanasveszélyes, a centrifugalds inditasa el6tti inertizalasi fazisban a
fugateret inert gazzal (nitrogén) kell feltélteni a VALVE szelep kinyitasaval. Amennyiben a fugatér nyomdsa elérte az el§irt értéket
(ezt a PRESSURE nyomaskapcsold aktiv szintje jelzi), a szelep bezarasa utan elindithaté a dobot forgaté motor is a MOTOR
kimenetet aktivalva. A centrifugdlas id6tartama 30 perc, ez utdn a dobot le kell allitani.

A folyamatot (inertizalas, majd ezt kdvet6 centrifugalds) a START nyomégomb lenyomasa inditja (a gomb lenyomasa a folyamat
alatt hatastalan). A folyamatot azonnal le kell dllitani, ha az inertizalas utan, a centrifugalasi szakaszban a nyomas az el8irt szint
ala esik. Ha barmely fazisban a kezel6 lenyomja a vészkapcsol6t (EMCY), akkor a folyamatot szintén le kell allitani (a szelepet zarni
kell, illetve le kell allitani a motort). A centrifuga fedele egy biztonsagi retesszel van ellatva, ezt a START gomb lenyomasara
reteszelni kell a LATCH kimenet aktivalasaval. A retesz csak a centrifuga motorjanak leallitasa (akar Gzemi, akar vészleallas) utan
10 masodperccel oldhaté. Amennyiben az inertizalasi fazisban torténik vészledllds, a retesz azonnal nyithatd.

Egészitse ki az alabbi deklaraciét a felhasznalt helyi valtozdkkal és funkcidblokk-példanyokkal, majd adja meg a program torzsét
|étradiagram programnyelven! Torekedjen a program logikus, atlathatd felépitésére és a helyes szintaktikara! A programot a
kovetkezd oldalon adja meg, ezen oldal aljat piszkozatként hasznalhatja.

PROGRAM CENTRIFUGAL

VAR _INPUT
START AT %I0.0: BOOL; (* START nyomdbgomb *)
EMCY AT %I0.1: BOOL; (* Vészledllitd nyomdbgomb *)
PRESSURE AT %I0.2: BOOL; (* Nyoméaskapcsold — 1: a nyomas megfeleld *)
END VAR
VAR OUTPUT
VALVE AT %Q0.0: BOOL; (* Inert gédz szelep - 0: zarva, 1l: nyitva *)
MOTOR AT %Q0.1: BOOL; (* Dobot forgatd motor - 0: all, 1: forog *)
LATCH AT %Q0.2: BOOL; (* Fedél retesz - 0: nyitva, 1: zarva ¥*)
END VAR

VAR (* HELYI VALTOZOK ES FB-PELDANYOK *)
FirstScan: BOOL; (* Inditast kovetd elsdé ciklus alatt aktiv *)

END VAR
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IEC 61131-3 szoftvermodell

MINTA
Pontszam: /10

Tekintse az aldbbi deklardcidrészletet, és adja meg, hogy a tabldzatban szereplé allitasok igazak vagy hamisak! Vdlaszat
egyértelmien, két egymast metszé vonallal jel6lje, javitast nem fogadunk el (a tablazaton kivili jelolések nem kerillnek

értékelésre)!

CONFIGURATION MyCell
VAR GLOBAL
G : UINT := 9;
END VAR
VAR _INPUT
Inl AT %I0.0 : BOOL;
END VAR
RESOURCE MyCPU ON CLX1783
TASK T1 (PERIOD:=T#10ms, PRIORITY:=1);
TASK T2 (EVENT:=Inl, PRIORITY:=7);
PROGRAM P1 WITH T1l: ProgTypel;
PROGRAM P2 WITH T2: ProgTypeZ2;
PROGRAM P3: ProgType3;
END RESOURCE
END CONFIGURATION

FUNCTION MyFun: BOOL
VAR

D : BOOL;
END VAR
VAR OUTPUT

0 : BOOL;
END VAR
(* .. %)

END_ FUNCTION

PROGRAM ProgTypel
TYPE
RT : INT (-5..5);
END TYPE
VAR RETAIN
MyFB : MyFBType;
MyRT : RT;
END VAR
VAR EXTERNAL
G : UINT;
END VAR
(* .. %)

END PROGRAM

FUNCTION BLOCK MyFBType
VAR IN OUT

A . INT;
END VAR
VAR INPUT

B . INT;
END VAR
VAR TEMP

C : REAL;
END VAR
(* .. %)

END FUNCTION BLOCK

Helyes valasz: +1 pont, helytelen valasz: -1 pont, nincs valasz vagy mindkét valasz jel6lt: 0 pont

Allitas

Igaz Hamis

T1 egy POU (programszervezési egység).

P2 hivhatja MyFun-t.

Hideginditas esetén G értéke 0 lesz.

Preemptiv (itemezés esetén P1 futdsa megszakithatja P2 futdsat.

D értéke megbrz6dik MyFun hivasai kozott.

MyFB médosithatja MyFB.B-t.

A MyRT valtozo felveheti a -3.5 értéket.

P1 mddosithatja G értékét.

C értéke meg6rzddik a funkcidblokk-hivasok kozott

P3 csak a PLC inditasakor, egyszer fut le.




