1. Milyen feltételek mellett alakul ki forgéo magneses mezo?

Ha térben egymashoz képest 120°-ra elforditott 3 tekercset idében 120°-al — a periddus id6 1/3-aval —
eltolt arammal taplalunk, akkor a térben és idOben is eltolt 3 liikteté mezd ereddjeként egy egyenletes
szogsebességgel forgd magneses teret — magneses polusrendszert — kapunk. Tetsz6leges két tekercs tapla-
lasanak felcserélése — a fazissorrend valtoztatdsa — az eredd mezd forgésiranyanak valtozasahoz vezet.
Hasonlé forgd mezo6t kapunk, ha térben 90°-al elforditott 2 tekercset idében 90°-kal — a periodus id6 1/4-
ével — eltolt &rammal taplalunk.

2. Mi az 6rvényaram?

Amennyiben valtozé fluxus halad at vezeté anyagbol késziilt lemezen, abban — az indukcio6 torvény ér-
telmében — fesziiltség indukalodik és aram folyik (fliggetleniil attol, hogy a lemez ferromagneses vagy
nem). Az aramut alakjardl ezt 6rvényaramnak nevezik. Lenz térvénye alapjan az 6rvénydram altal 1étre-
hozott fluxus az 6t kivalté ok, a fluxusvaltozas hatasat igyekszik csokkenteni.

3. irja fel az egyenaramii motor alapegyenleteit!
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A belso fesziiltség értéke a kapocsfesziiltségtdl eltérd. Up az indukalt fesziiltség, amelyet az allorész flu-

xusa hoz létre a forgorész tekercseiben, mig az U kapocsfesziiltség értékét kiviilrél - a kommutatoron
keresztiil - kényszeritjiik a gépre. A két mennyiség kozti dsszefliggés motoros lizemallapotban:

Uk:Ub+Ra'1a

ahol R, az armattra-ellenallas, amely a forgorész tekercseinek, az esetleges soros gerjeszttekercsek és a
segédpolusok tekercseinek, valamint a kefedtmeneti ellendllas ereddje (6sszege). Alland6 magneses gé-
pek esetén nincs gerjesztotekercs €s segédpodlus tekercs.
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4. Hogyan fordithaté meg egy egyenaramu gép forgasiranya?

A forgasirany megvaltoztathato a fesziiltség vagy a fluxus eldjelének megvaltoztatasaval. Hagyomanyos
gerjesztOtekercses gépek esetében a forgasirdny megvaltoztathato a gerjesztd dram irdnyanak megvaltoz-
tatasaval is.

5. Mi az osszefiiggés az egyenaram gép kapocsfesziiltsége és fordulatszama kozott?

A fordulatszam a fesziiltségtdl linearisan fligg. A kapocsfesziiltség valtoztatasaval a fordulatszam aranyo-
san ndni vagy csokkeni fog.

6. Hogyan fiigg a fordulatszam a terhelonyomatéktol? Mik a kapcsolodo paraméterek?

Allando kapocsfesziiltség és gerjesztés esetén az egyenaramu gép fordulatszama a terhelés hatasara csok-
ken. Mint ahogy az (5) 0sszefliggésben megfigyelhetd, adott M terhelényomaték hatasara az tiresjarasi
értékhez képest csokken a fordulatszam. (A csokkenés mértéke az armatira ellenallasaval ardnyos és a
gépallando6 négyzetével forditottan aranyos.)

7. Mi az aszinkron gépek miikodési elve?

A 1étrejovo forgdmezo a forgorészen elhelyezett rovidrezart kalickdban fesziiltséget indukal, aminek ha-
tdsara aramok indulnak meg a forgorészen. Az allorész és forgorész aramai altal 1étrehozott magneses
terek kolcsonhatasdnak kovetkeztében forgatonyomaték keletkezik, ami a forgorészt felgyorsitja.



8. Mit neveziink szlipnek?

Aszinkron gépek esetében a forgorész fordulatszama ¢és az allorész magneses mezejének fordulatszama
kozti kiilonbség

ahol s a szlip, ns a szinkron fordulatszam nt pedig a tengely fordulatszama.

9. Hogyan hozhato létre forgomezo egyfazisa taplalas esetén?

Egyfazisu fesziiltségforras altal egy tekercsrendszerben csak liiktetd magneses mez6 hozhat6 1étre, ezért
sziikség van a tekercsrendszer egyik elemében foly6 aram fazisszogének megvaltoztatasara.

fgy 1étrehozhato egy kozel korforgd magneses mezé. A segédfazis (L) draménak fazisszogét az abran
lathatdo kondenzator modositja (megkozelitden 90°-kal eltolja) a f6fazis aramahoz képest, 1étrehozva a
forgdmezohoz sziikséges fazistolast.

10. Foroghat-e egy aszinkron gép szinkron fordulatszamon? Miért?

Aszinkron gépek esetében a forgorészben folyd aramok fenntartdsdhoz sziikséges, hogy fennmaradjon a
forgorészben indukalt fesziiltség. Emiatt az aszinkron gép fordulatszdma soha nem érheti el az tigyneve-
zett szinkron fordulatszamot, az allorész magneses mezejének fordulatszamat, mivel egyiittforgas esetén
nincs erdvonalmetszés és igy nincs indukalt fesziiltség sem.



